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Инженер-технолог с семилетним опытом в машиностроении. Специализация: техпроцессы обработки втулок и фланцев, маршрутные и операционные карты в ВЕРТИКАЛЬ, подбор инструмента и сопровождение опытных партий.
[image: ]  ОПЫТ РАБОТЫ
	март 2022 — по настоящее время
	Инженер-технолог
ООО «Уральские приводные детали» · машиностроение
Разрабатывал техпроцессы обработки втулок и фланцев в ВЕРТИКАЛЬ. Выбирал оборудование, базы и последовательность переходов, подбирал инструмент и рассчитывал режимы резания. Выпускал маршрутные и операционные карты. Согласовывал оснастку с конструктором, задания на управляющие программы — с программистом ЧПУ. Сопровождал опытные партии, разбирал отклонения с ОТК и передавал согласованные изменения мастеру.


	июль 2019 — февраль 2022
	Инженер-технолог
ООО «Мехдеталь Урал»
Готовил операционные карты по типовым процессам под проверкой ведущего технолога. Уточнял инструмент и припуски для токарной обработки втулок. Проводил хронометраж операций, сверял фактическую последовательность с картой. По замечаниям цеха вносил согласованные правки и проверял комплектность документации.



[image: ]  ОБРАЗОВАНИЕ
	2019
	Южно-Уральский государственный университет
Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств
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	2023
	Разработка техпроцессов в ВЕРТИКАЛЬ
Внутренний практикум предприятия



[image: ]  ДОПОЛНИТЕЛЬНО
Английский B1 — чтение каталогов инструмента. Готовность к командировкам на производственные площадки.
[image: ]  НАВЫКИ
 ВЕРТИКАЛЬ — маршрутные и операционные карты         Чтение чертежей, допуски и шероховатость         Выбор баз и последовательности обработки         Подбор режущего и измерительного инструмента         Расчёт режимов резания и хронометраж         Разбор отклонений совместно с ОТК 
[image: ]  ДОСТИЖЕНИЯ
•  Изменил последовательность переходов токарной операции для одной втулки. Среднее время операции сократилось с 10 до 8 минут по пяти замерам до и пяти после на одном станке. ОТК подтвердил соответствие десяти деталей опытной партии чертежу; итоги оформил в протоколе.
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